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b) Descrierea componentelor imbinarii o c£ 2 1 200x250x12 4.71
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Piesa Sehems Latime | fnaltime | Grosime | . Diametru | f, f, Rigidizari continue 18 300/120x100/0x5 14.84
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s g[mm]: grosimea efectiva a tnaltimii unui cordon de sudura n colt, care este Tnhaltimea celui mai mare
triunghi (cu laturi egale sau inegale) care poate fi inscris in fetele de fuziune si suprafata cordonului,
masurata perpendicular pe fata exterioara a triunghiului cordonului. Eurocod 3, Partea 1-8, Articolul 4.5.2
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d) Cantitati
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PiuTit;e , Claa::i | an; = I 50 is‘gf_r;lz L[mm]: lungimea efectiva a cordonului de sudura
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T T eferinte:
Material Elemente Cantitate D'Tni?rs]')un' | Gr?&’gt?te 2a 3 1: linia éége’;ii
<35 Placi de baza 1 250x300x15 ‘ 8.83 1 2a: linia de referinta (linie continua)
Rigidizéri continue 2 300/120x100/0x5 | 1.65 2b: linie de identificare (linie intrerupta)
: . Total 10.48 AN \ 3: simbol de sudura
Rezumatul mésurautorilor A-4t (Neted) | Bolturi de ancorare 4 [ R12-L =197 | 0.70 4 2b 4- indicatii complementare
! Lzl Gz u U: Imbinari
Rezumatul masuratorilor Referinte 1, 2a si 2b
Material Lungime Volum Greutate
Tip S Serie Profil Profil Serie | Material | Profil | Serie | Material | Profil Serie | Material a L
(m) (m) (m) (mt) | (mt) (mt) (kg) (kg) (kg) - —|7—a .
RHS 120x80x5.0 | 168.902 0.310 2431.81
Cold Formed RHS 168.902 0.310 2431.81 Cordonul de sudura de:talig_t este situat pe partea Cordonul de sudura devtalivat este situat pe partea
otel sagetii. opusa sagetii.
laminat | 235 (EN 1993-1-1) 168.902 0.310 2431.81 Referinta 3
Denumirea llustrare Simbol
Sudura de colt [l
IMBINARILE SUDATE DINTRE PROFILELE TUBULARE
NORMATIV: Sudura simpl& cap la cap in'V' (cu sanfrenare) V4
NOD 1 NOD 2 NOD 3 NOD 4 EN 1993-1-8:2005/AC:2009: Design of steel structures - Part 1-8 (May 2005): "Design of joints". Article
7. Hollow section joints.
Mod 6 . 5.0 < =
girﬂeqsiuzig;lzcé = 220:350)(12 mm ( Fe 360 ) Elevatie | . S MATERIALE: Sudura simpla cap la cap |/
olturi = mm, A- — . . o
Ref. stalpi : & J - Profile (Material de baza): S235 (EN 1993-1-1).
Scara 1:20
l g —— - Material de umplere (suduri): Valorile specifice ale limitei de elastice, rezistentei ultime la intindere,
- alungirea la rupere si energia minima Charpy a metalului aportat trebuie sa fie egale sau mai mari Sudura dubla cap la cap convexa |<
o AN PANA decét cele corespunzatoare tipului de otel al materialului de baza. (Eurocod 3, Partea 1-8, capitolul 4.2
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\“ DISPOZITII CONSTRUCTIVE: Sudura simpla cap la cap cu fata larga a bazei I/
60, 80,60, Detaliu Ancorare Surub 83 1) Fiecare tub se va suda pe tot perimetrul de contact cu alte tuburi.
- - Placa de baza . .y . o N . .. .
e o] 8 ## ﬁem < . 5[n92 2) Se defineste ca unghi diedru unghiul masurat in plan perpendicular pe linia de sudare, format din
c D ol 2 T b 512 mim, A ~ e s \ tangentele la suprafetele exterioare ale tuburilor care sunt sudate intre ele. Sudura combinata cap la cap simpla si de colt E
- N T I et ST = ' 2 ’ |8
8l [ - g] . Y ~Beton: C16120 RS 120 RS EZL’;E;@}[; | 2 GRINDA Y/ OT = 3) Pentru unghiuri diedre mai mari de 100 grade trebuie efectuata sudura cap la cap, indiferent de
30140 30 ' ' o A" RHS 120x80x5.0 | A7l grosimea tubului care se sudeaza.
200 m Elevatie —120 — . : . . . .
Grosime plici do bazé: 12 mm _ oS / 4) Tuburile cu grosimea egala sau mai mare de 8 mm vor fi sudate cap la cap, cu exceptia zonelor in
“‘ 5]\ 92 care unghiul diedric este ascutit si sudarea in colt poate fi efectuata corect. Sudura cap la cap simpla cu latura curba
AVA:SHD 5) Tuburile de grosime mai mica decat 8 mm se pot suda cu cordoane de sudura in colt.
592 —-{:Q 6) In sudurile cap la cap, unghiul tesiturii minim este de 45 grade. Referinta 4
<] PANA A .. - . L N . .
RHS 120x80x5.0 7) In detalii sunt indicate diferitele tipuri de cordoane necesare in perimetrul de sudare al tuburilor. Reprezentare Descriere
80 VERIFICARI: . s . oo
[ a) Cordoane de sudura cap la cap cu penetrare completa: Sudura realizata pe tot perimetrul piesei
< n acest caz nu este necesara verificarea. Rezistenta de calcul a cordoanelor de sudura cap la cap
=5 l cu penetrare totala va fi egala cu rezistenta de calcul a celei mai slabe piese imbinate, atat timp cat
' cordonul de sudura se realizeaza cu un electrod adecvat care ofera o limitéd de curgere minima si o ————— | Sudura realizata in atelier
rezistentd minima la intinere pentru metalul aportat, nu mai mica decat cea necesara pentru
EIeva’;ie materialul de baza.
b) Cordoane de sudura in unghi: Sudura lizatA [a locul d s
Sunt dimensionate cu o valoare a grosimii inaltimii astfel incat rezistenta sa fie egala cu cea mai udura realizata fa focul de monta
mica dintre piesele de imbinat.
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